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字符验证系统在轮胎行业中的应用

周义成

( 上海丰邦电子科技有限公司，上海  201600)

1　轮胎行业的发展现状及字符验证系统的研

究意义

1.1　背景介绍

目前轮胎产能稳步增长，已进入供过于求的阶

段，但整个轮胎市场需求也在稳步增长，这得益于全

球汽车保有量的不断增加。新能源车胎的市场需求尤

为突出，需要具备更高的性能，如更低的滚动阻力、

更好的耐久性和更高的安全性等。轮胎行业正经历着

技术创新和产业升级的过程。新材料、新工艺的应

用，以及智能、绿色制造等先进制造技术的推广，都

在提高轮胎的性能和质量，降低生产成本，推动行业

的可持续发展。

1.2　研究的意义

字符验证系统在轮胎行业中的应用主要体现在轮

胎字符识别上。轮胎字符包含轮胎规格、轮胎类型代

号、厂商信息、生产编号、负荷指数等重要信息。在

汽车出厂前，对装配好的轮胎字符进行识别，能防止

错装或四轮不一致，确保汽车的安全性和合规性。传

统的轮胎字符识别方法主要依赖人工目检，但这种方

法耗时长、效率低，且人工无法长时间保持高准确性

的工作，难以保证质量控制的高可靠性。因此，字符

验证系统的引入显得尤为重要。

2　字符论证系统的概述

2.1　字符验证系统使用环境介绍

在硫化轮胎时，使用的活络模以及活络块存在人

为使用错误或者磨损等情况。如果不进行首个轮胎的

字符检测，会导致整个批次轮胎都存在同样错误。因

此，首胎字符检测系统就是针对这一问题，替代人工

检测，降低人为漏检测。

2.2　系统组成

三菱PLC控制系统：控制系统逻辑控制；

3D检测装置：扫描采集3D数据，包括3D相机和

激光器；

机器人运动装置：控制3D检测装置移动旋转；

伺服电机运动装置：控制转盘旋转；

步进电机运动装置：控制固定辊开合；

工业交换机：提供工作局域网络；

上位机：装载软件的处理机构；

主显示器：用于显示上位机程序，带有多点触摸

功能；

微型显示器：用于显示控制程序状态和进行点位

运动，带触摸功能；

编码器：安装在转盘传动齿轮上，用于给3D相机

数据采集信号。

2.3　系统拓扑图

系统拓扑图，如图1所示。

图1　系统拓扑图   

2.4　工作原理

2.4.1　设备整体图

设备整体图，如图2所示。

2.4.2　操作区

人员操作系统的区域，包括硬件按钮和软件交

互，左侧为主操作屏，负责显示检测软件，右侧为辅
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监控屏，辅助进行状态显示和点位控制；运动扫描

区：用于放置待检测轮胎，工作时机器人带动3D相机

传感器移动到指定位置，然后转盘进行旋转，传感器

接收到编码器信号进行动作扫描，操作工作台如图3。

图3　操作工作台

3　字符验证系统在轮胎中的配方数据的建立

第一代字符检测系统每次检测时，存在两种情

况。如果系统数据库中没有该规格的模板，需要先建

立该规格模板，建立过程需使用100%没有缺陷的轮

胎进行3D扫描建立检测参数。如果已经存在该规格模

板，直接选择该模板即可直接测试。

3.1　界面的控制了解

通过手动界面控制设备的各项动作：左侧控件为

机器人的控制按钮，可以进行定点移动、不同方向的

运动，运动速度更改，机器人状态复位。右侧是其他

辅助动作控制，包含激光器控制、相机触发控制，固

定辊控制，转盘定速定量转动，运行界面如图4。

3.2　字符验证的第一条轮胎信息存储的流程

3.2.1　建立/修改配方

在配方页面左下角，点击添加配方按钮，默认会

添加以当期日期为名称的配方，注意一个产品配方包

含正反两面，添加时默认进入正面配方构建，可以手

动选择反面。

3.2.2　对位

在第一步对位中，点击 自动对位，机构会自动根

据产品尺寸进行对位。自动对位是为了保证，不管产

品的大小/位置发生变动，3D相机依然能保证对焦清晰

且在扫描的区域范围内。自动对位后，每个矩形框表

示传感器将对准该区域扫描一遍，有多个矩形时软件

会将扫描图像进行拼接。自动对位结束后，点击“第二

步：扫描”，进入扫描阶段。

3.2.3　扫描

在第二步扫描中，点击开始扫描。机器人将控

制传感器移动到设定位置，打开激光，转盘进行旋转

开始扫描图像。扫描结束后，会有进度条显示处理过

程，稍等片刻完成扫描，软件界面显示采集的3D数

据，采集图如图5所示。

图5　采集图

当扫描图像满足信息完整，相对清晰的要求后，

可以进入“第三步：识别”。

3.2.4　识别

在第三步识别中，目标是要把胎侧上的文字和图

案提取出来并且构建成模板。

3.2.5　记录界面

记录界面包含保存的“生成报告”列表，记录的内

容包括：日期、型号（模板名称）、正面检测结果、

正面检测报告、反面检测结果、反面检测报告，以及

备注信息。点击文件图标可以打开该文件进行查看。

图2　设备整体图
图4　运行界面
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双击记录的备注列，可以修改该条记录的备注信息。

3.2.6　配方界面

显示当前系统储存的配方，单击则显示对应的

处理图像，需要检测时，则双击配方，系统将加载配

方，并自动切换到检测主页；也可通过扫码枪扫描条

获得规格号。

4　字符验证系统在轮胎行业中的应用优势和

效果分析

字符验证系统基于机器视觉技术，通过3D相机对

轮胎表面的字符信息进行采集，然后利用字符识别算

法对采集到的图像进行处理和分析，从而实现对轮胎

字符的自动识别和验证。这种方法不仅能大幅提高轮

胎字符识别的效率和准确率，还能节省大量的人力和

物力。具体来说，字符验证系统可以在轮胎生产过程

中实时对字符进行识别和验证，确保每个轮胎的字符

信息都符合标准和要求。同时，该系统还可以与生产

线上的其他设备进行联动，实现自动化生产和质量控

制。

4.1　生产效率提升

首先，字符验证系统利用先进的机器视觉技术和

OCR字符检测技术，能够实现对轮胎字符的精准、快

速识别。相比传统的人工目检，该系统大大缩短了检

测时间，并减少了人为因素导致的误差。通过自动化

识别，轮胎生产线上的工人可以更加专注于其他关键

任务，从而提高整体生产效率。 其次，字符验证系统

能够实现收集并分析生产过程中的数据，可以与企业

的其他信息系统进行集成，实现数据的共享和互通。

这使得企业可以更加全面地了解生产情况，制定更加

科学的生产计划，从而进一步提高生产效率。  

4.2　生产成本降低

首先，字符验证系统已经大大提高了生产效率，

能够在短时间内完成大量轮胎的字符识别和验证工

作，从而减少了生产线上的人工操作需求。这不仅降

低了劳动力成本，还避免了人为因素导致的误差和延

误，使生产过程更加高效和稳定。其次，该系统通过

精确识别轮胎上的字符，有效防止了错装或四轮不一

致等问题的发生。这减少了因产品缺陷而导致的退

货、维修等额外成本，提高了产品质量和客户满意

度。同时，还可以实时监测生产过程中的异常情况，

及时发现并解决问题，避免了潜在的生产风险。

4.3　提高市场竞争力

高质量的轮胎产品往往能赢得消费者的信任和青

睐。字符验证系统的应用，使得轮胎产品在质量和信

息准确性方面更具竞争力。同时，通过减少生产过程

中的错误和返工，降低生产成本，企业可以更具竞争

力地定价，进一步提高市场占有率，为企业在激烈的

市场竞争中脱颖而出。

5　问题与挑战

5.1　字符验证系统在轮胎应用中可能遇到的技术

难题

字符验证系统在轮胎应用中可能遇到的技术难题

主要包括尺寸大小、难以定位以及对比度低等问题。

这些难题可能导致字符识别不准确、效率低下甚至系

统失效。针对这些问题，以下是相应的解决方案。

5.1.1　技术难题一：尺寸小

5.1.1.1　问题

轮胎直径为500~800 mm不等，而压印字符的尺寸

相对较小，甚至达到毫米级别，这使得普通面阵相机

难以清晰成像。

5.1.1.2　解决方案

（1）使用高分辨率相机：选择具有高像素和高

解析度的相机，以捕捉更精细的字符细节。

（2）光学放大技术

通过特殊的光学设计，如使用微距镜头或变焦镜

头，对字符区域进行放大，以获得更清晰的图像。

5.1.2　技术难题二：难以定位

5.1.2.1　问题

压印字符在轮胎侧面的占比较小，且相机需要

高速运动，字符难以捕捉清晰，实现局部拍摄较为困

难。

5.1.2.2　解决方案

（1）全轮胎成像技术：通过高角度环光或3D扫

描技术，实现对整个轮胎表面的成像，然后通过软件

算法定位字符位置。

（2）动态追踪系统：对于转动部分，可采用机

器人高精度定位，以及采用高像素相机和图像处理技

术，实时追踪字符位置，确保准确捕捉。

5.1.3　技术难题三：对比度低

5.1.3.1　问题

轮胎表面呈黑色，且刚硫化出来，表面没有灰
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尘，较为整洁，导致各个部位对比度极低，常规相机

很难区分字符的有无。

5.1.3.2　解决方案

（1）高角度环光照明：通过特定的光源设计，

提高字符与背景之间的对比度，使字符更加突出。

（2）图像处理增强技术：在图像采集后，通过

软件算法对图像进行增强处理，如对比度拉伸、边缘

锐化等，提高字符的识别率。

5.2　字符验证系统在轮胎行业的市场接受度及推

广

5.2.1　逐渐接受市场的关注认可，其市场接受度

正逐步上升

这主要得益于该系统在提升轮胎信息的准确性、

提高生产效率、降低错误率等方面的显著优势。然

而，由于该系统涉及的技术较新，部分轮胎企业可能

对其性能和稳定性持谨慎态度，因此市场接受度还需

进一步提高。

5.2.2　优化售后服务和技术支持

建立完善的售后服务体系和技术团队，及时响应

企业的需求和问题。通过提供优质的售后服务和技术

支持，增强企业的信任感和忠诚度，促进系统的广泛

应用。

6　结论与展望

随着人工智能和机器视觉技术的不断进步，字

符验证系统的识别精度和速度将得到进一步提升。同

时，系统将更加智能化，能够自动适应不同规格的字

符特征，降低误识别率。在轮胎的仓储和物流环节

中，该系统可以自动识别轮胎信息，实现快速、准确

的入库、出库和库存管理。这有助于提高仓储和物流

的效率，降低运营成本。该系统在轮胎追溯防伪、智

能仓储物流、客户服务售后等领域具有广阔的潜在应

用前景。随着技术的不断进步和应用场景的拓展，该

系统将为轮胎行业带来更加高效、智能的生产和服务

体验。

此外，中国联通全面承接国家人工智能应用中试

基地（医疗）建设和运营工作，并承建全国唯一双城

共建、唯一聚焦消费移动终端领域的国家中试基地，

以国家级中试平台推动AI成果规模化落地推广，为产

业链上下游提供公共技术服务支撑。

5 结语

从2018年首届WAIC到2026年的第九届，世界人

工智能大会见证了人工智能技术从概念探索向实体经

济深度渗透的产业历程。中国联通在WAIC 2026上的

系统呈现，体现了骨干中央企业紧扣国家战略导向，

以“Agent+Token+AI云”算力经营新模式为牵引，以元

景大模型体系与格物Universe平台为支撑，以“模数共

振”行动为抓手，赋能千行百业转型升级的路径。

中国联通的布局呈现出“经营驱动”特征——围

绕Token经济设计了从创造到定价的运营体系；呈现

出“生态开放”特征——央企首个开源智能体平台、

Universe生态开放平台、“工业老师傅”经验数据集共

建，均体现了以开放促普惠的理念；呈现出“工业落

点”特征——从格物Universe到“工赋长三角”，从三一

集团到中国商飞，工业智能的产业化路径清晰可循。

面向“十五五”新征程，协同推进“人工智能+”与

“模数共振”行动，构建横向融通、纵向贯通的数智生

态体系，将成为新型工业化发展的长期动力。下一

步，行业发展可聚焦于Token经营的标准统一与跨运营

商互通、工业经验数据集的跨行业复用机制、具身智

能与群体智能的产业化标准，以及异构国产芯片深度

协同，在更高层面释放数字要素的乘数效应。
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